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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9294/2014

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

AQUAFILTER EUROPE Sp. z 0.0.
ul. Sw. Teresy 101
91-341 Lodz

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Korpusy narurowych filtrow do wody serii
HO5A, H10B, H10C, H10G, H101, H105, HB1B,
HB1D, HB2B, HB2D, H20A, H20H, AF15 + 30

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integralng cze$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: DYREKTOR

w/z Zastepca Dyrektora
25 marca 2019r. ds. Badap i Rozwoju

Michat Wéjtowicz

Caanatic

Postanowienia ogdline i techniczne

Warszawa, 25 marca 2014 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9294/2014 zawiera 20 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg korpusy narurowych filtréw do wody serii:
HO5A, H10B, H10C, H10G, H101, H105, HB1B, HB1D, HB2B, HB2D, H20A, H20H, AF15 +
30, produkowane przez firme AQUAFILTER EUROPE Sp. z 0.0.

Konstrukcje narurowych filtréw do wody stanowi gtowica i klosz wktadu filtracyjnego,
tgczone za pomocg potaczenia gwintowanego lub za pomoca nakretki. Gtowica wyposazona
jest w kréciec wiotowy i wylotowy z gwintem wewnetrznym, uktad odpowietrzania oraz
opcjonalnie w manometr. Przyktadowy schemat dziatania filtréw zostat przedstawiony na
rys. 14.

Korpusy serii H10C (rys. 3), H105 (rys. 6), HB1B (rys. 7) oraz HB2B (rys. 9) sg
wyposazone w manometr, a modele H10G (rys. 4) i H101 (rys. 5) w zawér spustowy.

Podstawowe dane techniczne korpuséw narurowych filtréw do wody zostaty podane
w Tablicy 1.

Korpusy narurowych filtrow do wody sg produkowane w réznych odmianach, w
zaleznosci od rodzaju zastosowanych materiatéw, wymiaréw kréccow przytaczeniowych i

warunkéw pracy.

Tablica 1
Wymiary

E g - -§ '5; liniowe, o 0 > g

a |29 9 mm 5o |E8 5

HH 9 85| &

= @ F © 8 §_ > | >28 g

2 [2E Ee EE |29 8

£ 0 = x 2 H E o2 |W'E N

> 2= SR = =9 o

» |2 =c ¥

1 2 3 4 5 6 7 8
HO5A | 5" | % . %.1° | 190 | 105 | 2+23 | 6
H10B 10% [t 34 31501201 22=23 6 Instalacja wody
H10C | 10" | %" %. 1 | 315 | 115 | 2+23 | 10 zimnej
H10G | 10" | %, %, 1" | 320 | 120 | 2+23 | 6
H101 | 10" | %, % 300 | 105 | 293 | 6 Instalacja wody
H105 | 10 % 300 | 105 | 2+93 | 6 cieplej
HB1B | 10" | %.%.1" | 315 | 115 | 2+23 | 6
HB1D [ 10" | 1", 1% . 1% | 345 | 175 | 2+23 | 6 W e
HB2B | 10° 1" 345 | 175 | 2+23 | 6 St
HB2D [ 10" | 1", 1% . 1% | 345 | 175 | 2+23 | 6
H20A | 20" | 1", 1%, 1% | 605 | 180 | 2+23 | 6
HoOH | 20° 1" 605 | 180 | 2+93 | 6 N

AF15-30 | 20" | 1", 1%, 1%" | 605 | 180 | 2+23 | 6 '”Staz'?;{?e‘}mdy

Wymagane witasciwosci techniczne korpuséw narurowych filtréw do wody objete
Aprobatg podano w p. 3.



= AT-15-9294/2014 str. 4/20

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Korpusy narurowych filtrow do wody objete Aprobatg do stosowania z wymiennymi
wkitadami filtracyjnymi, sg przeznaczone do montowania w instalacjach wodociggowych
wody zimnej i cieplej, speiniajacej wymagania okreslone dla wody przeznaczonej do
spozycia przez ludzi, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia w sprawie jakosci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (DZ.U. Nr 61 z 2007, poz. 417). Wyroby sg
przeznaczone do montowania w punkcie doprowadzenia wody z sieci wodociggowej do
budynku lub przed punktami poboru wody. Korpusy narurowych filtrow do wody sg
przeznaczone do pracy w warunkach podanych w Tablicy 1, kol. 6, 7, 8.

Dziatanie kompletnego filtra, skiadajgcego sie z korpusu i wymiennego elementu
filtracyjnego, zalezy od rodzaju zastosowanego wkiadu filtracyjnego. Rodzaj wkiadu
filtracyjnego ustala projektant w zaleznoéci od jakosci wody zasilajgcej filtr i wymagan
okreslonych dla wody przefiltrowanej. Wiasciwosci wkitadow filtracyjnych oraz sposéb ich
sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejsza Aprobatg Techniczng ITB.

Wielkos¢ korpusu filtra dobiera indywidualnie projektant na podstawie warto$ci
$rednicy przewodu, na ktérym montowany jest filtr, z uwzglednieniem wartosci przeptywu
nominalnego, w wysokosci takiej, aby spadek cisnienia przy przeptywie przez kompletny filtr
(korpus z czystym wkiadem filtracyjnym) byt nie wiekszy niz 20 kPa (w przypadku wktadu
mechanicznego) lub 50 kPa (w przypadku wktadu innego niz mechaniczny).

Korpuséw nie nalezy stosowa¢ w instalacjach wodociagowych przed reduktorem
cisnienia.

Jesli wyréb montowany jest w punkcie doprowadzenia wody z sieci wodociggowej do
instalacji wewnetrznych, to przed filtrem nalezy zastosowa¢ reduktor ci$nienia.

Korpusy z przezroczystym lub transparentnym zbiornikiem do wkfadu filtracyjnego
nalezy stosowaé¢ w miejscach bez dostepu Swiatta stonecznego.

Korpusy filtrow nalezy montowaé, przygotowywaé do zamontowania wkiadu
filtracyjnego i uruchomienia oraz eksploatowa¢ zgodnie z zaleceniami Producenta korpuséw,
opisanymi w instrukcji montazu dostarczanej wraz z wyrobem, z uwzglednieniem instrukgcji
montazu i eksploatacji zastosowanych wktadow filtracyjnych.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr HK/W/0303/01/2012 wydanym przez Paristwowy
Zaktad Higieny w Warszawie, korpusy narurowych filtréw do wody objete Aprobatg spetniajg
wymagania higieniczne i moga by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do
spozycia przez ludzi.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce i materialy
Poszczegolne elementy korpuséw narurowych filtrow do wody objetych Aprobatg
powinny byé wykonane z materiatéw podanych w Tablicy 2.

Tablica 2
Symbol Materiat
korpusu Obudowa Glowica Przylacza
HO5A poli(tereftalan etylenu) (PET) polipropylen (PP) mosigdz Hpb57-3
H10B po"‘f:ﬂﬁ:ﬁ%ﬁfﬁ?&S;ET) polipropylen (PP) mosigdz Hpb57-3
H10C poli(tereftalan etylenu) (PET) polipropylen (PP) mosigdz Hpb57-3
H10G poli(tereftalan etylenu) (PET) polipropylen (PP) mosigdz Hpb57-3
H101 poliweglan (PC) poliamid (PA) mosigdz Hpb57-3
H105 poliamid (PA) poliamid (PA) mosigdz Hpb57-3
polipropylen (PP) lub
HB1B poli(tereftalan etylenu) (PET) lub polipropylen (PP) mosigdz Hpb57-3
poli(styren-co-akrylonitryl) (SAN)
polipropylen (PP) lub
HB1D poli(tereftalan etylenu) (PET) lub polipropylen (PP) polipropylen (PP)
poli(styren-co-akrylonitryl) (SAN)
polipropylen (PP) lub
HB2B poli(tereftalan etylenu) (PET) lub polipropylen (PP) mosigdz Hpb57-3
poli(styren-co-akrylonitryl) (SAN)
polipropylen (PP) lub
HB2D poli(tereftalan etylenu) (PET) lub polipropylen (PP) polipropylen (PP)
poli(styren-co-akrylonitryl) (SAN)
H20A ai%%ﬁ?;'f:,{;g? (’Kg) polipropylen (PP) polipropylen (PP)
H20H poliamid (PA) poliamid (PA) mosigdz Hpb57-3
. . olipropylen (PP olipropylen (PP)
AF 15+30)| Y¥ica SEosSyEONE Metachiona p%li(gkr%nitr;(mcg- oliakeyionitryl-co-
WiKRGIR A butadien-co-styren) (ABS) | butadien-co-styren) (ABS)

Wiasciwosci surowcéw stosowanych do produkcji korpuséw narurowych filtréw do
wody oraz sposo6b ich sprawdzania i odbioru nie sg objete Aprobatg Techniczng ITB i
powinny by¢ okreslone w systemie zapewnienia jakosci Producenta.

3.2. Wiasciwosci techniczne
Wymagane wiasciwosci techniczne korpusoéw narurowych filtrow do wody objetych
Aprobata podano w tablicy 3.
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Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Wyglad zewnetrzny p.3.2.1 p. 5.6.1
2 | Wykonanie p.3.2.2 p.56.2
3 | Wymiary p.3.2.3 p.56.3

4 | Wytrzymalos¢ i szczelnose PN-EN 13443-2:2007 | PN-EN 13443-1:2007
na ci$nienie wewnetrzne

5 | Wytrzymato$¢ na cisnienie niszczace* 0.3.2.4 0. 5.6.4

6 |Wytrzymaloséna PN-EN 13443-2:2007 | PN-EN 13443-1:2007
ci$nienie cyklicznie zmienne

dla korpuséw przeznaczonych do cieptej wody uzytkowej badania nalezy wykonaé w podwyzszonej temperaturze
tj. maksymalnej temperaturze pracy

3.2.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne korpuséw
powinny byé gtadkie. Na powierzchni elementéw korpusu nie powinny wystepowac¢ wady w
postaci jam kurczowych, niejednorodno$ci, pecherzy, wtracen ciat obcych, rys i zadzioréw
(gratéw). Barwa powinna by¢ jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnos$ci. Krawedzie

gtowic nie powinny by¢ zagniecione.

3.2.2. Wykonanie. Wszystkie elementy korpuséw filtrow powinny byé wykonane
zgodnie z rysunkami 1 + 13. Potgczenia gwintowane powinny by¢ wykonane z gwintami
wewnetrznymi walcowymi G wg normy PN-EN ISO 228-1:2005 lub stozkowymi NPT
wg normy ANSI B2.1.1.

3.2.3. Wymiary. Wymiary liniowe i przytaczeniowe korpuséw filtrow powinny byé

zgodne z podanymi w Tablicy 1.

3.2.4. Wytrzymato$¢ na ci$nienie niszczace. Podczas préby cisnieniowej cisnienie
probne nie powinno spasé, a korpusy nie powinny wykazywaé nieszczelnosci, trwatych
odksztatcen, rys czy peknieé przy cisnieniu nizszym niz 3-krotno$¢ maksymalnego

dopuszczalnego cis$nienia.

3.2.5. Wplyw na jako$é wody. Korpusy narurowych filtrow do wody objete Aprobatg
powinny posiada¢ Atest Higieniczny wydany przez Panstwowy Zakfad Higieny w Warszawie,
stwierdzajgcy, ze mogg byé stosowane w instalacji przesylania wody przeznaczonej do

spozycia przez ludzi.
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3.3. Znakowanie
Na gtowicy korpusu powinna byé odlana strzatka wskazujgca kierunek przeptywu
wody. Na obudowie wktadu filtracyjnego powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca co
najmniej nastepujgce dane:
- nazwe i symbol wyrobu,
- nazwe Producenta,
- wymiar kroécow przytgczeniowych,
- maksymalne dopuszczalne ci$nienie pracy,
- maksymalng dopuszczalng temperature pracy;
- wymiary (wysokos$¢ x srednica)
- date produkgii,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9294/2014,
- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Korpusy narurowych filtrow do wody, objete Aprobatg Techniczng, powinny by¢
dostarczane w pudetkach tekturowych, zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Do kazdego pudetka powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe i znak Producenta,

— nazwe wyrobu,

— date produkgiji,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9294/2014,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci
— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpﬁia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzZniejszymi zmianami).

Wyroby powinny byé przechowywane w pomieszczeniach zamknigtych, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Wyroby w opakowaniach fabrycznych powinny byé przewozone w sposob

zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9294/2014 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdZniejszymi
zmianami) oceny zgodnosci korpuséw narurowych filtréw do wody serii HO5A, H10B, H10C,
H10G, H101, H105, HB1B, HB1D, HB2B, HB2D, H20A, H20H, AF15-30 z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-9294/2014 dokonuje Producent, stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9294/2014 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkg;ji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejskg wymaganych witasciwosci, jakie
powinny mie¢ wyroby kontaktujace sie z wodg przeznaczong do spozycia przez ludzi, ktére
podlega¢ beda w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowac sie do
postanowien rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu wyrobéw objetych Aprobatg obejmuije:
- wykonanie,
- wytrzymatos¢ i szczekno$é na ciSnienie wewnetrzne,
- wytrzymato$¢ na ci$nienie niszczace,
- wytrzymato$€ na ci$nienie cyklicznie zmienne.
Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia
wiasciwosci techniczno — uzytkowych wyrobéw objetych Aprobatg, stanowia wstgpne
badanie typu w ocenie zgodnosci.



N E AT-15-9294/2014 str. 9/20

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

a) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,

b) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow
o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-9294/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegblne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszag
by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego,
- wykonania,
- wymiarow,

- szczelnosci na cisnienie wewnetrzne.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
- wytrzymatosci na ci$nienie niszczace,
- wytrzymatosci na ci$nienie wewnetrzne,
- wytrzymatosci na ci$nienie cykliczne zmienne.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe nalezy wykonywa¢ nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan
5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie powinno by¢
przeprowadzane przez ogledziny zewnetrzne nieuzbrojonym okiem, w Swietle rozproszonym.

5.6.2. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie wykonania elementéw korpuséw
powinno byé przeprowadzane przez poréwnanie z rysunkami 1 + 13. Sprawdzenie
powierzchni elementéw powinno byé wykonywane wg p. 5.6.1. Sprawdzenie wykonania
gwintéw kréécdw przytgczeniowych powinno byé przeprowadzane wg p. 5.6.3.

5.6.3. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie wymiarow liniowych i przytaczeniowych
powinno by¢ przeprowadzane za pomoca uniwersalnych narzedzi pomiarowych i
sprawdzianéw zgodnie z normg PN-EN ISO 3126:2006 .

5.6.4. Sprawdzenie wytrzymatosci na ci$nienie niszczace. Badanie wytrzymatosci
korpuséw filtréow do wody na ci$nienie rozrywajace powinno byé przeprowadzane w probie
ciénieniowej wodg o temperaturze od 17 °C do 23 °C, przy podnoszeniu ci$nienia prébnego
do wystgpienia ci$nienia niszczacego, tzn. do wystgpienia peknie¢, trwatych odksztatcen lub
nieszczelnosci. Nalezy odnotowaé¢ warto$é cisnienia niszczacego. Dla korpusow
przeznaczonych do cieptej wody uzytkowej badania nalezy wykona¢ w podwyzszonej
temperaturze tj. maksymalnej temperaturze pracy.

5.7. Pobieranie probek do badan
Probki wyrobéw do badarn nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z wymaganiami normy
PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9294/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$é korpuséw narurowych filtréow do wody serii HO5A, H10B, H10C, H10G, H101,
H105, HB1B, HB1D, HB2B, HB2D, H20A, H20H, AF15-30 do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajacym z postanowieri Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
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i stosowane przy wykonywaniu rob6ét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9294/2014 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniert wynikajacych z przepiséw
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoéinosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pdézniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnier nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za
wlasciwg jakoS¢ wyrobdw, a takze nie zwalnia wykonawcoéw robét budowlanych od
odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobéw i prawidtowe wykonanie robét
montazowych.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie korpuséw
narurowych filtrow do wody nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9294/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9294/2014 jest wazna do 25 marca 2019 .

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci - Losowy wybor jednostek produktu
do probki
PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy z
tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiarow

PN-EN 13443-1:2007 Urzgdzenia do uzdatniania wody w budynkach - Filtry
mechaniczne - Cze$¢ 1: Zakres filtracji 80 mikrometréw do 150
mikrometréw -  Wymagania  dotyczace  uZytkowania,
bezpieczenstwa i badania

PN-EN 13443-2+A1: Urzadzenia do uzdatniania wody w budynkach - Filtry

2007 mechaniczne - Cze$¢ 1: akres filtracji od 1 mikrometra do 80
mikrometrow - Wymagania dotyczgce uzytkowania,
bezpieczenstwa i badania.

PN-EN ISO 228-1:2005 Gwinty rurowe polgczen ze szczelno$ciq nie uzyskiwang na
gwincie - Czes¢ 1: Wymiary, tolerancje i oznaczenie

ANSI B2.1.1 NPT- National Pipe Thread Taper

Sprawozdania z badan, oceny

1. Raport z badania typu Seria HO5A, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £6dz, 2013 r.
Raport z badania typu Seria H10B, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £6dz, 2013 r.
Raport z badania typu Seria H10C, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £6dz, 2013 r.
Raport z badania typu Seria H10G, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £édz, 2013 r.
Raport z badania typu Seria H101, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £6dz, 2013 r.
Raport z badania typu Seria H105, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £6dz, 2013 .
Raport z badania typu Seria HB1B, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £6dz, 2013 r
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Raport z badania typu Seria HB1D, Laboratorium Aguafilter Sp. z o.0., £6dz, 2013 r.
9. Raport z badania typu Seria HB2B, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £6dz, 2013 r.
10. Raport z badania typu Seria HB2D, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £6dz, 2013 r.
11. Raport z badania typu Seria H20A, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £6dz, 2013 r.
12. Raport z badania typu Seria H20H, Laboratorium Aquafilter Sp. z 0.0., £6dz, 2013 r.
13. Raport z badania typu Seria AF15-30, Laboratorium Aquafilter Sp. z o.0., £6dz,
2013r.
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14. Atest Higieniczny Nr HK/AWW/0303/01/2012, Panstwowy Zakiad Higieny, Warszawa,

2012r.
15. Atest Higieniczny Nr HK/WW/0379/01/2009, Panstwowy Zaktad Higieny, Warszawa,

2009 .
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Rys. 1. Korpus serii HO5A
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Rys. 2. Korpus serii H10B

Rys. 3. Korpus serii H10C
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Rys. 5. Korpus serii H101
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Rys. 7. Korpus serii HB1B
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Rys. 9. Korpus serii HB2B
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Rys. 11. Korpus serii H20A
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Rys. 13. Korpus serii AF15 + 30
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Zawor zamknigty: Zawor otwarty: 6’
praca korpusu i wiiadu wyplukiwanie zanieczyszczen
z whkiadu oraz korpusu 0

Rys. 14. Schemat dziatania kompletnego filtra z zaworem spustowym



